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Hochwertiger Aluminium- und Zinkdruckguss
Über uns

Demo Casters Pvt. Ltd. produziert 
in dritter Generation Druckgussteile 
höchster Qualität und Präzision aller 
gängigen Zink- und Aluminiumlegie-
rungen, einschließlich Sonderlegie-
rungen und Legierungen mit hohem 
Magnesiumanteil. 

Vom Design bis zur Endbehandlung 
richten wir uns nach den Wünschen 
und Anforderungen userer Kunden.

Alle Gussformen, Werkzeuge und Vor- 
und Einspannvorrichtungen werden 
von uns im Haus gefertigt.
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GESTALTUNG
Demo Casters hat eine eigenen Designabteilung, 
die sich mit allen Anforderungen der Kunden be-
schäftigt. Das umfasst Produkt-Teilzeichnungen, 
Werkzeugkonstruktionen, 2D - sowie 3D-Model-
lierungen, Montage-Zeichnungen, Entwürfe und 
Prototypen.
Bei Bedarf werden  Reverse Engineering, Fini-
te-Elemente-Methoden und Strukturanalysen 
erstellt.

Auf Wunsch werden Formflussanalysen und 
thermische Scans von Werkzeugen zur verfü-
gung gestellt. Durch Einsatz der neuesten  2D- 
und 3D-Software nach Industriestandard können 
wir Ihr Produktdesign durch kleine Änderungen  
optimieren oder mittels Gewichtsreduktion die 
Produktionskosten senken.
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FORMENBAU
Demo Casters hat ein Team von hervorragenden
Werkzeugmachern, Maschinenschlossern und 
Monteuren in seinen Werkstätten, die alle für 
die Produktion erforderlichen Druckgussformen 
herstellen. Zur Gewärleistung höchster Quali-
tätsansprüche werden alle Halte- und Spann-
vorrichtungen sowie Schneidwerkzeuge für die 
Produktion in Eigenfertigung hergestellt.

In unserem Werkzeugbau kommen nur die 
modernsten und ausgereiftesten Maschinen 
zum Einsatz. Dazu gehören CNC-Drehzentren, 
Drahtschneidemaschinen, Funkenerodierma-
schinen, Flachschleifmaschinen, Rundschleif-
maschinen und viele andere hochmoderne 
Präzisionsmaschinen der Firmen Makino, Haas, 
Mitsubishi, Agie Charmilles, Chmer, Roboform, 
Okomoto, Chevalier und Praga.

Die für den Präzisionsformenbau erforderlichen 
exakten Größenmessungen werden mit opti-
schen Koordinatenmessgeräten durchgeführt.

Wir fertigen Präzisionswerkzeuge aus den bes-
ten Materialien mit den modernsten Mitteln 
und gewärleisten dadurch eine hohe Qualität 
und lange Werzeugstandzeit.
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DRUCKGUSSMASCHINEN
Demo Casters ist mit Druckgussmaschinen von 
80t bis 400t Formschließkraft ausgerüstet Der 
Maschinenpark umfasst Anlagen mit 80t, 120t, 
150/180t und 350/400t. Über strategische 
Partnerschaften stehen Democasters zusätzlich 
Anlagen mit 600t und 800t zur Verfügung.
Alle Anlagen stammen von den renomiertes-
ten Herstellern aus der Schweitz, Deutschland, 
Japan und Taiwan.

Unser Leistungsspektrum für Druckgussteile 
reicht von 2,6g bis 5,5kg.

Alle Anlagen sind PLC gesteuert und mit vielen 
innovativen Funktionen ausgestattet. Dämp-
fungsventile schützen die Werkzeuge vor Schä-
den durch Stöße und Erschütterungen. TFI-Sys-
teme (turbulenzfreie Einspritzung) oder das 
Parashot-Verfahren unterdrücken jegliche Art 
der Verwirblung, Lufteinschlüsse oder Verrüt-
telung des geschmolzenen Metalls in der Injek-
tionsphase für eine höherwertige Oberfläche 
und bessere mechanischen Eigenschaften. Die 
Machinen verfügen über die Möglichkeit,  300 
bis 500 verschiedene Matritzenvoreinstellungen 
für jedes Produkt zu speichern.

Wir nutzen auch vollautomatische Roboter, die 
den gesamten Prozess unbemannt durchlaufen 
vom Beladen der Öfen mit dem Metall über 
die Auto-Injektion und den Formguss bis zur 
automatischen Extraktion und Belieferung der 
Gussform mittels Förderband.
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Zum Schmelzen der Legierungen und Halten der 
Verarbeitungstemperatur kommen elektrisch 
beheizte Öfen und Öfen mit HSD-Brennstoffen 
zum Einsatz. Mit Temperaturschwankungen von 
weniger als einem Grad gehören diese Öfen zu 
den Weltmarktführern. Die Öfen sind thyristor-
gesteuert und sehr energieeffizient. In den Öfen 
sind ausschlißlich Siliziumkarbittiegel verbaut, 
wodurch eine Verunreinigung der Schmelze mit 
Eisen oder anderen Metallen ausgeschlossen 
wird.

Wir verwenden spezielle Schmiermittel und 
Trennmittel auf Wasserbasis (Polymerfilmtyp), 
um die Oberflächengüte zu verbessern und 
einen glatten und sauberen Gießprozess zu 
gewärleisten. Ausserdem kommen spezielle 
hochwertige Flussmittel zur Unterdrückung von 
Schlackebildung und Reinigung des Schmelzba-
des zum Einsatz.
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BESCHNITT
Die Gussteile werden an konventionellen und 
hydraulischen Pressen beschnitten. Für speziel-
le Bearbeitungen haben wir extra angefertigte 
Pressen mit Auswurf über Bodenzylinder. Un-
sere Pressen sind mit Sicherheitsvorrichtungen 
wie Zweihandschaltung oder Lichtschranken 
ausgestattet.  Zur Reinigung von Spähnen und 
Schnittschnipseln gibt es Druckluftgebläse, die 
über Fußschalter ausgelöst werden.
 

MASCHINELLE BEARBEITUNG
Wir führen alle Arten von Vorfertigungen aus 
wie Bohren, Gewindeschneiden, Reiben, Po-
lieren, Diamantdrehen, Gewindestrehlen, 
Konusbohren oder Nutenschneiden. Die Bear-
beitungen werden sowohl mit konventionellen, 
CNC- oder SPM-Maschien als auch mit hochprä-
ziesen Drehmaschinen von Schaublin, Metzger 
oder anderen renomierten Herstellern durchge-
führt.

GLEITSCHLEIFEN
Für hochwertiges Gleitschleifen und Trocknen 
verwenden wir Maschinen von Walther Trowal, 
sowie die vollautomatische Anlage von Acton 
Finishing. Durch die Verwendung verschiede-
ner Grade von Entgrat- und Poliermedien aus 
Keramik, Plastik oder ungiftigen Verbundstoffen 
werden Oberflächen erster Güte hergestellt. Alle 
Anlagen sind automatisiert und verfügen über 
eine Zeitsteuerung für präzise Abläufe.
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PULVERBESCHICHTUNG
Demo Casters verfügt unter anderem über eine 
hochmoderne Pulverbeschichtungsanlage von 
Wagner mit PLC-gesteuerten Spritzpistolen. Eine 
speziell zugeschnittenen vollautomatische Vor-
behandlungsanlage erzeugt in Zusammenarbeit 
mit dem 9-Tank-Verfahren eine der robustesten 
pulverbeschichteten Oberflächen der Branche. 
Zum Testen und Prüfen der pulverbeschichteten 
Teile gemäß ASTM-Standard steht in unserem 
Labor eine umfangreiche Prüfeinrichtung zur 
Verfügung.

OBERFLÄCHENBEHANDLUNG
Wir bieten eine Vielzahl von Oberflächenbe-
handlungen und Beschichtungsoptionen an vom 
Zink-Passivieren, Verzinken, Nickel-Verchromen, 
Nickel-Satinieren, CMD/KTL-Beschichten, Eloxie-
ren und Lackieren bis hin zu jeder anderen vom 
Kunden gewünschten Art der Oberflächenbe-
handlung.

MONTAGE UND PRÜFUNG
Wir übernehmen auch Sondermontagen für 
unsere Kunden. Speziellen Prüfungen wie me-
chanische Belastungstest oder Rauheitsmessun-
gen der Oberflächen können ebenfalls bei uns 
durchgeführt werden.
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Produkte
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Gehäuse
Hochfestes IP68 Aluminium Gehäuse

 IP
68

 IP
66
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Ein engagiertes Team von Qualitätsingenieuren 
garantiert die Einhaltung aller Qualitätsanforde-
rungen des Kunden durch Kontrollen der Maße, 
der Oberflächengüte, der Verarbeitungsgenau-
igkeit (z.B. Bohr- und Gewindebemaßung), der 
Oberflächenrauheit, sowie regelmäßige In-si-
tu-Messungen zur Bewertung des Prozesses 
mittels der Prozessfähigkeitsindizes Cp & CpK.
 
Die Qualität wird während der Fertigung durch 
eigens für die verschiedenen Phasen der Pro-
duktion angefertigte Sonderlehren  geprüft und 
somit die permanente Einhaltung der Vorgaben 
direkt an der Basis der Fertigung überwacht.
 
Wir führen auch Kontrollen mittels optischer Ko-
ordinatenmessgeräte (z.B. von Trimos) für hohe 
Genauigkeiten auch bei schwierigen Messober-
flächen durch.
 
Wir verfügen über ein voll ausgestattetes hoch-
modernes Testlabor und eine Einrichtung zur 
Prüfung der pulverbeschichteten Teile gemäß 
ASTM-Standard.

Unser hausinternes Labor unterstützt unser 
Produktionsteam, um eine branchenführende 
Qualität für unsere pulverbeschichteten Teile zu 
gewährleisten.
 
Wir befolgen und erfüllen das Qualitätsma-
nagementsystem nach DIN EN ISO 9001:2015, 
das Umweltmanagementsystem DIN EN ISO 
14001:2015 und das Arbeitsschutzmanage-
mentsystem BS OHSAS 18001:2007. 
 

Qualitätssicherung
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Zertifizierungen
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Fertigungseinrichtungen

Maschine	 Typ	 Schließkraft	 Menge
Duckgussmaschine 	 Halbautomatisch	 80t	 3 
Duckgussmaschine 	 Halbautomatisch	 120t	 1 
Duckgussmaschine 	 Vollautomatisch	 150/180t	 1 
Duckgussmaschine 	 Vollautomatisch 	 350/400t 	 1 
Duckgussmaschine 	 Vollautomatisch	 800t (outsourced)	 1

Des Weiteren ist der Kauf einer eigenen 900t-Maschine bis Ende 2021 geplant.
 

Öfen	 zum Schmelzen und Halten der Arbeitstemperatur	 8 
Maschinen	 Bohren, Gewindeschneiden und weiteres	 22 
Maschinen	 Rüttelbearbeitung mit Vibrationstrocknen	 4 
Abgradpressen	 Hydropneumatisch 	 14 
Maschinen 	 Schleifen und Bandschleifen	 16 
Maschinen	 Schaublin Drehmaschinen	 6 
Maschinen	 Haas VF2 CNC-Fräsmaschine	 1 
	 eine weitere ist für 2021 geplant.
 

Maschinen 	 BFW VF2 Fräsmaschine	 1 
Vorbehandlungsanlage	 9 Tanks vollautomatisch für die Beschichtung	 1 
Kabine	 Pulverbeschichtung, Trockner, Spritzpistole, Ofen	 2
 
Zusätzliche Maschinen für die Produktion:

Maschine	 Typ	 Kapazität	 Menge
Schraubenluftkompressoren	 Chicago Pneumatik & Atlas Copco  -10hPa bis 40hPa	 5 
Luftkompressoren	 10hPa und15hPa	 5 
Kühler	 für Kühlöl 	 2 
Kühltürme		  3 
Maschinen 	 Schrumpfverpackung	 2 
Labor	 Pulverbeschichtungstest	 1  
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Standorte

Hauptstandort und Fertigung

INDIA

DEMO CASTERS PRIVATE LIMITED
D-10, Ansa Industrial Estate,
Saki Vihar Road, Andheri-East,
Mumbai-400072,India
Mr. Vinay Bijlani
Managing Director
Mobile : + 91 9820 012 796
director@democasters.com

Europe

EFA INDUSTRIAL PARTS & EQUIPMENT
EFA Gmbh
Mollwitzstrasse 2
14059 Berlin, Germany.
Tel.: + 49 30 301 11 87 0
Email: sales@efa-berlin.com

EFA

 

France

 

SAS
3rue Claude Chappe
ZA La Haute Limougerge
37230 Fondettes – France
Tel.: +33 247 617 85 0
sales@efa-france.com




